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> DEFORM UTVECKLAR
SAMARBETET MED OUTOKUMPU

Deform, Outokumpu

och PSC Nordic tillverkar
kompletta, bockade

och svetsade platmoduler
till skeppsvarv runt om

i varlden. Batarna anvinds
for transport av allt fran
fruktjuicer till fratande
syronr.

Deform svetsar rakskarvar fore kant-
bockning och anviander da en UP-trak-
tor (underpulverautomat). Platarna
Ar 1 rostfritt duplext stal med olika
tjocklekar och format. Deform svetsar
dessutom vissa profiler efter kant-
bockning — delvis 1 automat och delvis
manuellt.

Utvecklingen pagar hela tiden for
att sidnka totala kostnader och ska-
pa merviarde at slutkunden. Batar
tillverkas exempelvis 1 LDX 2101
(1.4162) och vissa kunder har dess-
utom kopt slipad plat.

Samarbetet har pagatt i flera ar och
utvecklas nu ytterligare. Deform
varmformar till exempel sumpbrun-
nar i ett stycke. Sumpbrunnarna sit-
ter langst ned 1 skeppen och har hogst
tryck pa sig. Brunnarna tillverkades
tidigare som svetsade 16sningar. Vin-
sten med borttagna svetsskarvar i
tankarnas ldgsta punkt ar véaldigt
stor. Det ar helt enkelt en billigare,
battre och sédkrare 16sning som bade
vi och slutkunden vinner péa!
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Slipning har skett fére svetsning och
bockning, vilket medfér mycket stora
krav i den totala tillverkningsprocessen.

FORMING YOUR IDEAS

Kemikaliebat under tillverkning.

TIG-hé&ftning fére
UP-svetsning.

Bengt Christensson (Deform),
Hans Gunnarsson (Outokumpu) and
Lars Anders Sjoberg (Outokumpu).

Sumpbrunn pressad
i ett stycke.



